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Mission del cluster

Proporre, sviluppare e attuare una strategia basata sulla ricerca
e l'innovazione, in grado di:

e creare una comunitd manifatturiera nazionale stabile e piu
competitiva nella progettazione, esecuzione e valorizzazione
dei risultati della ricerca;

e fornire strumenti per collegare le politiche di ricerca nazional
e regionali con quelle internazionali recependo i bisogni dei
diversi attori.

e indirizzare la trasformazione del settore manifatturiero italiano

verso nuovi prodotti-servizi, processi e tecnologie in grado di
sfruttare e sviluppare con successo il patrimonio unico di risorse

offerte dal nostro paese;

&
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creare una comunita manifatturiera nazionale stabile e piu
competitiva nella progettazione, esecuzione e valorizzazione dei

risultati della ricerca:
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Fornire strumenti per collegare le politiche di ricerca
nazionali e regionali con quelle internazionali
recependo i bisogni dei diversi attori

Aziende, Universita, Enti di
Ricerca, Associazioni

specialization
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indirizzare la trasformazione del settore manifatturiero italiano verso
nuovi prodotti-servizi, processi e tecnologie in grado di sfruttare e
sviluppare con successo il patrimonio unico dirisorse offerte dal
nostro paese;

SFIDE SPECIFICHE (Sf)
DERIVATE DAl MEGATREND E
DAI DATI STATISTICI

LINEE DI INTERVENTO (LI) PER
IL MANIFATTURIERO ITALIANO

PRIORITA’ DI RICERCA E
INNOVAZIONE (PRI) IN

RELAZIONE ALLE TECNOLOGIE
ABILITANTI (TA)

uel|qe
a18ojouda]

TEMATICHE SPECIFICHE DI
RICERCA E INNOVAZIONE

L L L L L
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Perché una Roadmap per la ricerca e
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I'innovazione

le priorita per la ricerca e
l'innovazione del manifatturiero
italiano

Per condividere con le istituzioni
nazionali gli obiettivi di ricerca e
innovazione

Per posizionare le attivita di ricerca
e innovazione rispetto ad altre
iniziative a livello europeo e
internazionale



La struttura della Roadmap
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Megatrend
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Megatrend

!

- EGATREN

Nuovi mercati emergenti
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Cambiamento
climatico

Scarsita delle risorse Accelerazione dell’avanzamento
tecnologico
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Megatrend

» Future State 2030: The global
megatrends, KPMG International,
2014

* The Europe 2020
Competitiveness Report: Building
a More Competitive Europe
World Economic Forum, 2012.

* New Mega Trends: Implications
for our Future Lives, Sarwant
Singh, Frost&Sullivan, 2012

* Manufacturing the future: The
next era of global growth and
innovation, McKinsey&Company,
2012.

* The Future of Manufacturing -
Opportunities to drive economic
growth, A World Economic Forum
Report in collaboration with
Deloitte Touche Tohmatsu
Limited, April 2012.

* Roland Berger Trend
Compendium 2030, 2014

* H2020 —Societal Challenges —
European Commission

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved

Nuovi mercati emergenti

T o climatico

MEGATREND

Accelerazione
dell'avanzamento tecnologico

Scarsita delle risorse
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SFIDE SPECIFICHE

Sfide per i’ M anifaffuriero * Necessita di far lavorare gli over 65 e creare nuove

Nuovi mercati emergenti

SFIDE SPECIFICHE

opportunita di lavoro per le nuove generazioni

* Aumentare il benessere dei lavoratori in termini di
maggiore soddisfazione, sicurezza, inclusivita.

* Necessita di offrire nuovi servizi alla persona

* Prodotti per necessita di confort, salute e benessere
di target group specifici

* Aumento dell’'urbanizzazione > integrazione
dell'industria (urban manufacturing)

Cambiamento demografico

Crescita dei paesi emergenti (fronte
produzione e consumo)

Condizioni del mercato molto
variabili e difficilmente prevedibili
Crescita di una nuova classe media
a livello mondiale

SFIDE SPECIFICHE

Necessita di gestire reti di imprese Accelerazione * Ridurre l'inquinamento dellaria,
dinamiche e complesse logi del suolo, dell'acqua attraverso
Nuovi modelli di collaborazione, tecno Ogica una maggiore sostenibilita

Reshoring —offshoring - q ambientale.
nearshoring - .*‘j\ * Aumentare la resilienza
necessita di valorizzazione delle w dell’industria agli effetti del
competenze territoriali 4 D riscaldamento globale e del
t i ‘ cambiamento climatico ( su
) . produzione, approvvigionamenti e

Scarsitadelle risorse  SFIDE SPECIFICHE mercati)

* Maggiore flessibilita e . ire i ; :
SFIDE SPECIFICHE Sy . Gestire | camblament] de!
; : riconfigurabilita produttiva territorio legati allo sfruttamento
* Ridurre consumo energetico F S . e
= i . . * Aumento della produttivita dei terreni agricoli, alla
* Uso di fonti alternative nel manifatturiero . ) . ’
* Necessita di riciclare componenti e prodotti > INESINZIONE O (FENCIOZIE AVanZate costruzione delle infrastrutture e
* Pervasivita dell’utilizzo di internet all’'urbanizzazione

» Sfruttare l'energia da scarti e residui
* Ridurre consumo delle risorse attraverso riciclo e
riuso

* Nuove forme di employment
* Interazione con il singolo individuo
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Contesto italiano
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Il manifatturiero italiano nel mondo
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per il manifatturiero italiano
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Linee di intervento della roadmap

 LI1: Sistemi per la produzione personalizzata

« LI2: Strategie, metodi e strumenti per la sostenibilita industriale

« LI3: Sistemi per la valorizzazione delle persone nelle fabbriche

 Ll4: Sistemi di produzione ad alta efficienza
 LI5: Processi produttivi innovativi
« LI6: Sistemi di produzione evolutivi e adattativi

 LI7: Strategie e management per i sistemi produttivi di prossima
generazione

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved



Linee di intervento (1/2)

Strategie, metodi e strumenti

per la sostenibilita industriale

Health care

-
T s e =
. semm g Fumniture

Automotive

Sistemi per la valorizzazione
delle persone nelle fabbriche

Sistemi per la produzione personalizzata O B

R'0353-D0415-C|-| B Ehrorvractts v il . Koo 17



Sistemi di produzione ad alta
efficienza

Processi produttivi
innovativi

Sistemi di produzione evolutivi
e adattativi

I Owwwr Fobbrcn rseligeres CH

)
Strategie e management per i sistemi Mo it B | peyieSrer
produttivi di prossima generazione 18



Tematiche specifiche
diricerca e innovazione
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Scheda progettuale

fabbrica
intelligente

Cluster Tecnologico MNazionale “Fabbrica Intelligente

Scheda progettuale

Mome
Azienda
Indirizzo
Telefono
Email

— Raccolte idee progettual

idea progeTtuni  SHeTTH rappresentative delle realta
s industriali regionali e che coprono
le diverse linee di intervento.

Motivazioni (max 500
caratteri)

Risultati attesi
(max 2000 caratteri)

Possibili partner diricerca £

Possibili partner industriali

Tempo di sviluppo
Costo del progetto




Tecnologie abilitanti
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Tecnologie abilitanti (sintesi delle roadmap europee)

LIT Trdenmial Work Programsse 201%-017

The EIT - Making Innovation Nappan

Tecnologie FOR ACBUTES & CLUADPE 5772058 . ::::‘Md..m“m
Abilitanti

ROADMAP

CONSULTATION DOCUMENT
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Metodi e strumenti per la progettazione e
gestione della strategia manifatturiera

Strategie per la supply chain
Business model orientati ai servizi
Strategie per la produzione orientata al cliente

Moelli di business e supply chain per I'End-Of-Life

Materiali per ambienti estremi

Materiali per la produzione e I'immagazzi-
namento dell'energia

Materiali per I'applicazione nel settore
delle costruzioni

Materiali per display

Materiali bio-based ed eco-compatibili
Materiali multi-funzionali

Micro-Nano materiali

Materiali rinnovabili dalle alte prestazioni

Processi di produzione sostenibili

Fabbriche per la de-produzione

Interazione avanzata uomo-macchina

Tecnologie per ambienti piu
conformtevoli e sicuri

Aumento della competitivita attraverso
la valorizzazione delle persone

Attrattivita dell'ambiente di fabbrica

Tecnologie abilitanti

Strategie e management per il
Manifatturiero

Produzione e impiegg
Materiali innovatiy

Tecnologie per un
Manufatturiero sostenibile

Tecnologie e metodi per "la
fabbrica per le persone"

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved

Tecnologie
Abilitanti

Processi di produzione avanzati -

Additive Manufacturing

Sistemi e processi laser

Processi micro e nano

Processi di lavorazione e nobilitazione superficiale
Processi ibridi

Alte prestazioni (alta precisione, alta
produttivita, alta affidabilita)

Processi avanzati di deformazione,
lavorazione e asportazione per nuovi materiali

Sensoristica, monitoraggio e controllo

Meccatronica per il
manifatturiero avanzato

Metodi e strumenti di model-
lazione, simulazione e supporto
alle previsioni

Componenti, macchine e robot intelligenti

Metodi e tecnologie di progettazione e
configurazione di sistemi e architetture intelligenti

Modellazione e simulazione per la
progettazione e gestione integrata di
prodotti processi e sistemi

-/ | Modellazione e simulazione per la previsione delle
performance dei sistemi manifatturieri

Modellazione e simulazione per la
produzione di materiali innovativi

Soluzioni ICT per l'inclusione del mondo
reale nella fabbrica

Soluzioni ICT per la modellazione e
memorizzazione di grandi quantita di dati,
la loro visualizzazione e I'estrazione
automatica delle informazioni

Soluzioni ICT per implementare

ICT per il Manufacturing -

piattaforme distribuite e collaborative

orientate ai servizi

ICT perla gestione dellimpresa estesa

Soluzioni ICT per progettazione,
produzione e servizi centrati sul cliente

Technologie per nuove infrastrutture ICT

Soluzioni ICT per migliorare I'efficienza energetica

p 4 1 Ol Tostrcn insedigerss 1C1Y
- . & pore del siwova lelose de
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Priorita di ricerca e innovazione

—
Megatrend
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41 Controlle ottimo avanzato di sistemi ibridi
42 Soluzioni integrate di manutenzione, qualita e logistica delia

produzi per la prod “Zero-Defect”.

Priorita di ricerca

43, sistemi di monitoraggio e controlle dei processi industriali

grati per la prog di soluzioni di controllo distribuito

4.5, CyberPhysical Systems {CPS) per la fabbrica intelligente

4.6. Advanced motion planning for industrial robots.

47. Accurate modelling of industrial robots

5.1 Tecnologie e processi di produzione per iali i |

52 Soluziont per la reali ione di prodotti su scala micro

11 Soluzioni avanzate per la configurazione e
progettazione di soluzioni personalizzate

1.2 Soluzioni per |2 produzione efficiente di prodotti
personalizzati funzionali ad alto valare aggiunto

53, Hybrid Pracessing
54 3 in3Ddic iC lessi

P P P

5.5. Nuove tecnalogie per additive manufacturing

56. Tecnologie per la produzione di componenti in materiali
compositi in alti volumi

57, Processi produttivi innovativi tramite lavorazioni laser

6.1. I e llig tra op e macchina {(Smart Human-

machine Interface)

6.2. Human-robat co-working

6.3. S i di simulazione i i per il virtual c issiong di

13 Modelli e strumenti per la creazione di reti
di iche per la produzione per li
14 Soluzioni per la gesti della

produzione customer-driven

15 Le mini-factories: un modelio per riorganizzare
la filiera di produzione e distribuzione

16 Sistemi di produzione per materiali smart per la
personalizzazione del prodotto/servizio

2.1, Integrazione dei processi di progettazione e

sviluppo in ottica lifecycle management

2.2. Monitoraggio dell'impronta energetica dei prodotti
23 Medellazione integrata di prodotto-processo-sistema

per l'eco-efficienza (energia e risorse)

sistemi di produzione

6.4 Intellinget Machines

6.5. ICT for model-based machinery development

66, Piattaforma integrata digitale per la configurazione
di sistemi di produzione

6.7 Sistemi modulari meccatronici ad elevata fiessibilita

7.1, Metodi e tecniche per la valutazi gica di prodotto-
processo-sistema in ottica di Life cycle Engineering

24 Tecnologie e processi per |l ri-utilizzo, re-manufacturing
e riciclo di prodotti, componenti e materiali alla fine del ciclo di
vita o provenienti dai precessi di manutenzione.

25, Tecnologie e tools per sistemi di demanufacturing intelligenti

2.6, Modellazione e simulazione per l'analisi della
sostenibilita economica ed ambientale dei processi di
produzione basato su modelli innovativi di LCA e LCC per
Sustainable supply chain

27, Medelli di business per |a "Circular Economy”

31, Soluzioni ICT per la valorizzazione € condivisione della
conoscenza all'interno delle fabbrche

7.2. Modelli di b basati sull'offerta

integrata di prodotto-servizio

73. Strumenti per la g di imprese collaborative &

Supply Chain dinamiche

74. Pianificazione robusta per la gestione del rischio nella
produzione MTO ed ETO

75. Sviluppo di ambienti operativi su base semantica per gli utenti
76. Strumenti per il supporto alle decisioni in ambient: complessi

LI3: Sistemi per la
valorizzazione delle persone |-

32 Tecnologie e metadi per la fabbrica per le persone

33 Nuovi materiali e nuove tecnologie per la
sicurezza sul posto di lavore

i 34 Tecnologie e applicazioni di Realta Virtuale

(VR) per la gestione

35. Tecnologie e applicazioni di VR per la formazione

2psu
25
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Priorita di ricerca

5.1. Tecnologie e processi di produzione per materiali innovativi

52 Soluziom avanzate per la realizzazione di prodotti su scala micro

5.3 Hybrid Processing

LI5: Processi produttivi

5.4, Stampa in 3D di compaonenti complessi
5.5. Muove tecnologie per additive manufacturing
5.6. Tecnologie per la produzione di componenti in materiali

compositi in alti volumi

5.1 Processi produttivi innovativi tramite lavorazioni laser

) o o
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Priorita di ricerca

a1 Controlle ottimo avanzato di sistemi ibridi

42 Soluzioni integrate di manutenzione, qualita e logistica delia
produzione per la produzione “Zero-Defect”.

43, sistemi di monitoraggio e controllo dei processi industriali

44, Ambienti integrati per la pregettazione di soluzioni di controllo distribuito

45 CyberPhysical Systems {CPS) per la fabbrica intelligente

4.6, Advanced motion planning for industrial robots.

47. Accurate modelling of industrial robots

5.1; Tecnologie e processi di produzione per materiali innovativi

2
5.2 Soluzion: avanzate per la realizzazione di prodotti su scala micro

53 Hybnid Pracessing

54. Stampa in 3D di compaonenti complessi | | KIS F

5.5. Nuove tecnalogie per additive manufacturing

5.6. Tecnologie per la produzione di componenti in materiali
compositi in alti volumi

57, Processi produttivi innovativi tramite lavorazioni laser

6.1. Interazione intelligente tra operatore e macchina (Smart Human-
machine Interface)

6.2. Human-robot co-working

6.3. Strumenti di simulazione integrati per il virtual commissiong di

sistemi di produzione

6.4 Intellinget Machines

6.5. ICT for model-based machinery development

6.6, Piattaforma integrata digitale per la configurazione
di sistemi di produzione

6.7. Sistemi modulari meccatronici ad elevata fiessibilita

71, Metodi e tecniche per la valutazione strategica di prodotto-
processo-sistema in ottica di Life cycle Engineering

T2 Modelli di business innovativi basati sull'offerta
integrata di prodotto-servizio

LI7: Strategie e management per
Lststamni produttivi di proksima

73. Strumenti per la gestione di imprese collaborative e
Supply Chain dinamiche

74. Pianificazione robusta per la gestione del rischio nella ,___.w,cam%vf-.% :
produzione MTO ed ETO . 11 Clowor Fobbricn irmedigevie ICP§
7.5. Sviluppo di ambienti operativi su base semantica per gli utenti ‘.: - r.aq,., Nm“f

76. Strumenti per il supporto alle decisioni in ambient: complessi 27




Priorita di ricerca

11 Soluzioni avanzate per la configurazione e
progettazione di soluziani personalizzate

12 Soluzioni per |2 preduzione efficiente di prodotti
persanalizzati funzionali ad alto valore aggiunto

1.3 Modelli e strumenti per la creazione di reti
dinamiche per la produzicne personalizzata

1.4 Soluzioni avanzate per la gestione della
produzione customer-driven

1.5 Le mini-factories: un modello per riorganizzare
la filiera di produzione e distribuzione

1.6 Sistemi di produzione per materiali smart per la
personalizzazione del prodotto/senvizio

2.1. Integrazione dei processi di progettazione e

sviluppo in ottica lifecycle management

2.2 Meonitoraggio dell'imprenta energetica dei prodotti
23, Modellazione integrata di predotto-processo-sistema

per l'eco-efficienza {energia e risorse)

2.4, Tecnclogie e processi per il ri-utilizzo, re-manufacturing
e riciclo di prodotti, componenti e materiali alla fine del ciclo di
vita o pravenient: dai processi di manutenzione,

2.5, Tecnologie e tools per sistemi di demanufacturing intelligenti
2.6. Madellazione e simulazione per I'analisi della
sostenibilita economica ed ambientale dei processi di
produzione basato su modelli innovativi di LCA e LCC per
Sustainable supply chain

27, Madelli di business per la “Circular Economy”

3.1, Soluzioni ICT per la valorizzazione ¢ condivisione della
conoscenza all'interno delle fabbriche

32, Tecnologie e metodi per la fabbrica per le persone

LI3: Sistemi per la

. o 33. Nuovi materiali e nuove tecnologie per la
valorizzazione delle persone |-

sicurezza sul posto di lavore

nelle fa iche 34 Tecnologie e applicazioni di Realta Virtuale
{VR) per la gestione
i i i i i i Il O fobbrca ieed M
. 35. Tecnologie e applicazioni di VR per la formazione I,‘“:':"‘ -um': |
) Clawe Tecrdogl Naciosd
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Priorita di ricerca e innovazione

—
Megatrend

\ 1

~— — . Contesto
Sfide specifiche per il italiano

manifatturiero

|
Linee di intervento

per il manifatturiero
_italiano
|

I.I4| s ue u7z

Priorita di :
Tecnologie

] ncercq y Abilitanti
innovazione
(I
Tematiche specifiche
di ricerca e innovazione Bottom
\l up
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Esempi di tecnologie abilitanti di «Sparc»

Systems System

Engineering Archilecture

Technology

- System Design
S P A R < Combination | Bvelopr
\""..‘ /) Integration

The Partnership for

i i Human Robot . Safety integrated
Robotics in Europe e e

Modelling and

Materizls

Physical HRI. &
Robot interaction in the Power
"Cloud". ? Mechatronics Management &

Supply

- Mechanical
i Syslams
R Visual servoing.

Human compatibility.

Interpretation
‘ Grasping and dexterous
Perception o " manipulation.
Sensing Manipulation and assembly.

\.

Mission management.
Tasking with multiple ;
robots: ==p | 38 Cognition

Reactive Planning.
Optimal perception..

Action Planning

Mation Planning

¥ 4
Mapping Na Vigaﬁon /

Localisation TeChnO/ogy TeChnO/Ogy
Cluster
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Esempi di tecnhologie abilitanti di
«SPARC»
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= Esempi di tecnologie abilitanti
‘Imm di «Industrie 4.0»
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Esempi di Tecnologie abilitanti di
«Industrie 4.0»

—---------------------------------~

Linee di intervento X

\

------’

LI3: valorizzazione
evolutivi e adattivi

dele persone
LI4: alta efficienza

LI1: produzione
personalizzata
Li2: sistemi

I sostenibili
LI5: processi
innovativi
LIG: processi

1y LI7: strategie e

management

7
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Matching CFl and national roadmaps
Ex. Catapult (UK)
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Roadmap per la ricerca

N — Dalla roadmap...

Research and

Innovation Roadmap

-1 tabbrica
i l intelligente
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..ai Gruppi Tematici del Cluster

* | gruppi tematici tecnico-scientifici hanno lo scopo di istanziare in
indicazioni concrete la roadmap CFl.

* |n particolare gli obiettivi a breve-medio termine sono:

* Definire le tematiche che il cluster dovra portare ai Ministeri per
promuovere azioni specifiche per il manifatturiero

* Definire idee progettuali di portata significativa da negoziare con il
MISE

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved



Creazione Gruppi tematici tecnico-scientifici

* Costruiti intorno alle 7 linee di intervento:
LI1: Sistemi per |la produzione personalizzata
LI2: Strategie, metodi e strumenti per la sostenibilita industriale

LI3: Sistemi per la valorizzazione delle persone nelle fabbriche

LI4: Sistemi di produzione ad alta efficienza

LI5: Processi produttivi innovativi

LI6: Sistemi di produzione evolutivi e adattativi

LI7: Strategie e management per i sistemi produttivi di prossima generazione

© Fabbrica Intelligente (CFI) all rights reserved
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Coinvolgimento attivo delle regioni

e Accordo di programma

Linee
nazionall

Linee Europee

Linee
Regionali
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Mappatura delle tecnologie con le strategie
regionali

Secondo step: mappatura delle
Iniziative europee

8 Nt & s s bnin

g b teerpe oo -

SMART T —

B} SPECIALISATION S e it
bv STRATEGY s e
loropes s

e

DOCU menti dl smart Special B-Meccatronicaper Regione Lombardia (B1-B3): Meccatronica per processi innovativi, per alta efficienza,
il manifatturiero per sistemi evolutivi e adattativi, per la produzione di prodotti personalizzati, al servizio
g avanzato delle persone, per la sostenibilita.

* Plemonte Regione Liguria(B1): Algoritmi di controllo dei macchinari industriali
° Lom ba rd ia Regione Emilia Romagna (B1): Sensoristica, Monitoraggio e Controllo; in particolare si
dovranno sviluppare sensori intelligenti che effettuano I’elaborazione del segnale per
° ngu ria migliorare le prestazioni del controllo e per il monitoraggio intelligente.

Regione Emilia Romagna (B2): Componenti, Macchine e Robot Intelligenti ed adattativi;
° Veneto Progettazione orientata alla flessibilita, per lo sviluppo di metodologie di progetto per lo
. sviluppo di sistemi flessibili, adattativi ed evolutivi, anche attraverso la prototipazione
C Emllla-Romagna digitale dei sistemi produttivi.
Regione Emilia Romagna (B3): Metodi e Tecniche per la progettazione innovativa che si
e Marche basa sullo sviluppo e l'integrazione delle metodiche e delle tecniche per la
- I caratterizzazione, modellazione, simulazione ed ottimizzazione dei processi e sistemi

PUg Ia produttivi.

Regione Piemonte(B1,2,3): Sensori e controlli integrati secondo logiche Smart, Robotica
avanzata (autoapprendimento, adattativita automatica ai contesti operativi ecc.), Metodi

e strumenti HW SW abilitanti per architetture di controllo Smart.
LS
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Mappatura delle tecnologie con le strategie regionali
- Al-Addictive Manufacturing | ‘ ‘ O . .

- A2-Sistemi e processi laser | .

- A3-Processi micro e nano }

| A4-Processi di lavorazione e nobilitazione
superficiale

‘ (H1-Metodi e strumenti per la_ | { A) Processi di produzione avanzati

progettazione e gestione della - [ A5-Processi Ibndn[

strategia manifatturiera

S ) ~ / 4’ AG-Alte p'res(azsom‘(alla—pfecisuone, alta
.’. .Hz-Strategie per |2 supply-chain | H) Strategie e management per il ';’ | produttivita, alta affidabilita) m
. fR3-Business model orientati ai servizi} Manifatturiero : Y V," || A7-Processi avanzati di deformazione, |

e - = \ / ‘laverazione e asportaziene per nuovi materiali
. ‘ |H4'Sua(egle per la produzione orientata al cliente | \ : 2 '

.HS-Modelh di business e supply chain per 'End-Of-Life | | /
‘ \ | {B1-Sensaristica, monitoraggio e contrallo

\ | ' - . B2-C ti, macchine e robot intelligs
. | G1-Materiali per ambienti esterni |- ‘Iv' I' | B) Meccatronica per il . 1 omp?nen : macc. |ne‘ i m» s
e ; . \ | | manifatturiero avanzato B3-Metodi e tecnologie di progettazione e
. .O‘ ‘.3.2 Matma.h perts pmdu,zmne.e L \ | / L J ' configurazione di sistemi di architetture
l'immagazzinamento dell'energia | ; L - Y intelligenti
. O G3-Materiali per 'applicazione | Tecnologie

“more delle costruzioni | | | G) Produzione e B g ; - - ——

[Gé-Materialiper display ||| IMPiego di Materiali | materiali e C1-rlv1<>dellazuong e simulazione |

. s == | | el N metodi per la progettazione e gestione |

“ ’ -Materiali bio-based ed eco-compatibili - | integrata di prodotti, processi e !

. ‘ “ | G6-Materiali multi-funzionali - abilitanti delle C) Metodi e strumenti di sistami )

v : oy [C2-M: lazione e simulazione per la |

G7-Micro-N terial Roadma P % 5 = _| | €2-Model p

. !_!Q‘l icro-Nano materiali - : P modellazione, sm\uh.nz.lon-e | previsione delle perfarmance del sisteml ““
. | G8-Materiali rinnovabili dalle alte prestazioni |- Europee e e supporto alle previsioni

manifatturieri

/ N A0TNall C3-Modellazione e simulazione |
.“ |F1-Processi di produzione sostembili] ( A ) 4 Q‘_— — 4 per la produzicne di materiali ‘
L 1 F) Tecnologie per un [ |

[E2-Fabbrich -] = - ‘..— | \ innovativi |
ﬁ’ Sbhechaper 1 de } Manifatturiero sostenibile |

|produzione

/ \ | D1-Soluzioni ICT per l'inclusione del

/ | 1 :
( \ / | Imondo reale nella fabbrica
\El-Interazione avanzata uomo-macchina - / \

| \ ‘ D2-Soluziont ICT per la |

[ E2-Tecnologie per

bientipi i i : / \ ‘ modellazione e memorizzazione di
ambienti it confortevoli e l E) Tecnologie e metodi \ - grandi quantita di dati, la loro .‘ “.
| Sicuni — per la "fabbrica delle \ ‘:visuahzzazuonee I'estrazione ‘
" E3-Aumento della competitivita persone” \ | automatica delle informazioni |
attraverso la valorizzazione delle ! l"\ [ D3-Soluzioni ICT per
persone \ |
d 2 | implementare piattaferme
E4-Attrattivita dell'ambiente di fabbrica | 1 D) ICT per il Manufacturing ([ gistribuite e collaborative “

orientate ai servizi

- D4-ICT per la gestione dell'impresa estesa ]“
[DS-Soluzioni ICT per

—I progettazione, produzione e ’. O

| servizi centrati sul cliente
{'DG-Tecnologie per nuove infrastrutture ICT | ‘ ‘

o000

| D7-Soluzioni ICT per migliorare I'efficienza

| energetica

® lombardia () EmiliaRomagna @ Piemonte @ Liguria @ Marche @ Puglia © Veneto
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Imprese, universita, organismi di ricerca, associazioni e enti territoriali: insieme per la crescita del

; i’abbrica Cluster Tecnologico Nazionale Fabbrica Intelligente
' /
l. I mtelllgente Manifatturiero

Grazie dell’attenzione

http://www.fabbricaintelligente.it/

Info@fabbricaintelligente.it

tullio.tolio@itia.cnr.it
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